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Overview

Dimensional tolerance refers to the permissible variation of steel from the specified dimensions of the product. The degree
of accuracy expected depend upon a number of factors - whether the product is hot or cold rolled, the type of mill equip-
ment used, unavoidable operating contingencies, the specified size or edge condition, and in some cases the steel com-
position. The table below list some of the common product wise standards that define the acceptable tolerances or limits
on variation in dimensions.

Product Section Standard

Beams IPE, HE, UB, UC EN 10034
............................ |PNEN10024
............................ WASTMA6
............................ JlSJ|8G3192
Cha nnels .............. UPNUPEU PFCCH ....... EN 1 0279 ........................................
............................ CIMCASTMA‘S
............................ J|SJ|SG3—|92
MerChambarS ........ Angles .......................... EN 100562ASTM A6J|SG31 92 ........
............................ FlatsEN10058ASTMA6J|SG3194
............................ SquareEN10059ASTMA6J|SG3191
............................ RoundEN1OOGOIASTMA6,J|SG3191
............................ HexagonalEN10061ASTMA6J|SG3191
................................................. FlatPrOducts
. HOt ro“ed plate ....................................... EN 1 0029 ASTMA6 JIS G31 93 ............

“EN 10111, EN 10051, ASTM A568,
: A635, JIS G3193

: A5O1
Ordinary piping EN10255, ASTM A53, A135, A795
Line pipe : API5L, ASTM A106
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Rolling Tolerances for Beams

Profile :  IPE,HE,UB,UC : IPN : w : Jis
Standard : EN10034:1993 EN10024:1995 ASTM A6/A6M : JIS G3192:2014
Depth © h=180 ! 432 1 hs=200 (%2 i 443 : h<800, b<400 : 2
h (mm) [in.] :180<h<400 : +4/-2 :200<h<400: +3 i [+1/8/-1/8] : : <800, b>400 : +3
it :400<h<700 © +5/-3 i h>400 : x4 : © h2800 +3
h : h>700 : +5/-5 : : :
b/4] tw : :
h/2
—p—
Flangewidth @ b<110 : +4/-1 : bs<75 : 15 :  +6/5  : © bs=400 +2
b (mm) [in.] $110<b<210 :  +4/-2 i 75<b<100 : %2 [+1/4/-3/16] : © b>400 3
1 210<b<325 : +4/-4 i 100<bs125: 25 : : : :
i b>325 : +6/5 i Db>125 : «3
Web thickness :  t <7 207 t,<7 : +0.5/-1 : : t,<16 : +0.7
t, (mm) Do 7<t,<10 ¢ #1 © 7<t,<10 :+0.7/15: i 16st <25 +1
D 10st<20 © %15 i t>10 i 412 © 25st <40 15
20st,<40 %2 Dot240 1 2

40<t,<60 : £25
t,260 i 13

Flangethickness : t<65 : +15/-05: t<7  :+15/-05: limitedbymasstolerance :@  t <16 1

t, (mm) D 65st<10 421 1 7<t<10 4241 i ©o16s<t,<25 15
© 10<t<20 i 42515 10<t<20 :+25/-15 © 25st <40 1 17
20<t<30 1 +25/2 i 1520 G +25/-2 : Potp40 1 22

30<t<40 : +25
40<t<60 :  +3
1260 4

Out-of-square ¢ b<110 1.5 ¢ b<100 ¢ 2 : h<310 : k+k'<6 : h<300 gk;k’s0.01b

k+k’(mm)lin] : b>110 : 0020 : b>100 : 002b : h>310 : k+k's8 : (min. 1.5)
(max. 6.5) [h<12] [k+k'<1/4]
Ifc Ij; I : [h>12] 1 [k+k's5/16] :  h>300  :kk'<0.012b
A L) i csh+6 : (min. 1.5)
: : : : : ¢ [esh+1/4] :
Weboff-centre :  tf<40: : 2 i Gs634kg/m : 5 © hs300 i 25
e (mm) fin.] i obs<110 P 25 i3 i G>634kg/m : 8 i ps200
e=(b1-b2)/2 :110<b<325: 35 : i [Ge426lbs/ft] © [3/16] i :
— i b»325 i 5 : D [G>426lbs/ft] © [5/16] i h>300 i 35
tf240 ..... .............. . . . . b>200 .
i : 110<b<325: 5

b>325 : 8

Straightness : 80<h<180 : 0.0030L : 80<h<180 :0.0030L: b<150 : 0002L : h<300 & <0.0015L

q,/a, (mm)[in] : 180<h<360 : 0.0015L : 180<h=360 : 0.0016L: b=150 i 0001L : h>300 i =0.0010L
© h>360 :00010L: h>360 :00010L: [b<6] i [1/8xL(ft)/5] : :

: : : : © o [b=6] :[1/8xLI(ft)/10]

L_.| : : : : : :
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Rolling Tolerances for Beams

Profile :  IPE, HE,UB,UC : IPN : w : Jis
Standard {  EN10034:1993 EN 10024:1995 ASTM A6/A6M : JIS G3192:2014
Length : -0/+100 : -0/+100 : -0/+100 i Ls7m i +40/0
L (mm) [in.] : +50 : +50 : [-0/+4] : :
: : : L>7m  : +(40+0.005
D ox(L7)/-0
Concavity of web : © b<400 i 2
W (mm) : : : : 400b<600 : 25
b=600  : 3
Sectional square- 0.016 b
ness e (mm) : : or
0.016 h
Mass : +4 : +4 © G<100bbs/ft: +3.0/25 i t<10 i +5
G (%) : : © G=100lbs/ft: +2.5/25 i  t=10 i 4
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Rolling Tolerances for Channels

Profile {  UPE,UPN,PFC,CH | c,mc Jis
Standard EN 10279:2000 ASTM A6/A6M JIS G3192:2014
Depth : : hs65 i %15 : 75<h<180[3<h<7] :+3/-2[+3/32/-1/16]: h<100 : 15
h (mm) [in.] : : 65<h<200 : %2 180<hs<360[7<hs14] i +3/-3[+1/8/-3/32] i 65<h<200 +2
: :200<h<400: +3 i  h>360[h>14]  : +5/-4[+3/16/-1/8] i 200<h<400 : +3
i h>400 4 i : i h2400 +4
Flange width  : © bs50 %15  75sh<180[3shs7] : +3/3[+1/8/-1/8] |  b<50  : %15
b (mm) [in.] : : B0<bs100 :  +2  :180<h<360([7<hs14] i +3/-4[+1/8/-5/32] i 50<b<100 : 2

$100<b<125: #2565 i h>360[h>14]  : +3/5[+1/8/-3/16] : 100<b<200 : +3

Web thickness : t <10 : +0.5 : h<130 :
t, (mm) : D 0<t,<15 1 £07 i 163 06
© Beletw © 1B<t, 1 #10 © 63<t<10 :  +07
i D 10st<16 +08
: : : : : t=16 : +1.0

....................... ot i h=2130
Flange thick- t<10 05 : t<6.3 +0.7
ness : po10<ts15 2 63<t<10 :  +0.8
t,(mm) : P Te<t 1 215 10st<16 10

' ' ' 165t<25  ©  +12

t=25 : +1.5
Heel radius <0.3t,
r, (mm)
Outofsquare : kk—  b<100 | k+k's2 : k+k'<0.03 b : <0.025b
k (k') (mm) [in] : © o b>100  : kek [k+k'<1/32 b] :
hL { <0.025D :
k’wﬁ

Web deforam- h<100 : 05
tion : :100<h<200 : %1
f (mm) : : 200<h<400 : 15

Y i 400<h i +15 :

........................... e ok T s ce e e e s ee s e ee s e e e te e e e s e 00 et ee e e 00 seeecee0 et s eseeesee SOc0c0 000000 s0e00sc000e CCBcssecese0eete0socecsseseses0 0000 e
Straightness a, q,,<0,002L <0.030 L
q,,/a,, (mm) [in.] h<150 +0.0030 L [a,, <1/8 x L(ft)/5] :

: : 150<h<300 : +0.0020L :
L o 300<h +0.0015 L
: Ay : :
© h<150  : +0.0050L :
: 150<h<300 : +0.0030L :
300<h  : +0.0020L :
Length -0/+100 -0/+100 i Ls7m +40/-0
L (mm) [in.] +50 [-0/+4] i L>7m i +(40+0.005
: : : S ox(L7))/-0
Mass h<125 +6 25 t<10 5
G (%) h>125 +4 t>10 +4
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Rolling Tolerances for Angles

Profile L L JIS
Standard EN 10056-2:1993 ASTM A6/A6M JIS G3192:2014
Width : : Equallegs: : ' hbs<2s +1/-1 ' hb<50 +15
h, b (mm) [in] © hbsBO : 1 i 25<hbs51 : 171 : 50<hb<100 i %2
:T ’ i BO<hbs100 : %2 : 51<hbs64 : +2/-2 :100shb<200 23
i : 100<hb<150 :  +3 : 64<hb<102 : +3/-2 i 2200 +4
' 1 150<h,b<200 i +4 i 102<h,b<152: +3/-3 : :
~—b—+ 1 hb>200 : +6/-4 :152<hb<203: +5/-3
: : : 203<h,b<254 : +6/-6
: : i hb>254 +6/-10
i Unequal legs: : i [hb<1] [+1/32/-1/32]
hs50 ¢ %1 : [1<hbs2] : [+3/64 /-3/64]
50<h<100 | 2 : [2<hb<25] : [+1/16/-1/16]
100<h<150 : 3 : [2,5<hbs<4] : [+1/8/-3/32]
150<h<200 : 4 : [4<hbs<6] : [+1/8/-1/8]
h>200 i +6/-4 : [6<hbs<8] : (+3/16/-1/8]
: i [8<hb=10] : [+1/4/-1/4]
hb>10] [+1/4/-3/8]
Thickness : : <5 i £05 : hbs25 1<10;+0.2 © h<130
t(mm) : i b<t<10 1 £0.75 1 25<hbs<51 t<10;+0.2; t>10;+0.3 i 63 i 06
: © 10<t15  : #1.0 : 51<hbs<64 : t<5;+0.3; t>5;+0.4 i 63st<10 1 #07
t>15 P12 : i 10st<16 +0.8
: : [hb<1] [t<3/16; +0.008; 3/16<t< 3/8;+0.010] t=16 +1.0
[1<hb<2] [t<3/8; +0.010; t>3/8;+0.012] ' h=2130
[2<h,b<2.5] [t<3/16; +0.012; t>3/16;+0.015] 1<6.3 +0.7
: © 63st<10 : 08
10<t<16  :  +1.0
16st<25  ©  +1.2
t225  :  +15
Out-of-square @ -k © h<100 P 1 0.026 h : <0.025b
k (mm) fin.] © 100<h<150 | 15 [3/128 h] :
: © 150<h<200 @ 2
h>200 : 3
Straightness 4 © hs150  :0004L:  h<75 q,,<0,004 L : <0.030 L
q,,/d,, (mm) [in.] : ! 150<h<200 : 0.002L : [h<3] : [a,,<1/4 inch per any 5ft
DL 91  h>200 :0001L: : or 1/4x L (ft)/5]
: : : h=75 qWSO,OOZ L
Length -0/+100 -0/+100 D Ls7m i +40/0
L (mm) [in.] +50 [-0/+4] i L>7m  : +(40+0.005
: : : x (L-7))/-0
Mass : t<4 © 6 1 h275 1 G<100bsfft:+30/25 i t<10 5
G (%) : t>4 : %4 ¢ [h=8] i G=2100lbs/ft:+25/25 i t210 4
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Rolling Tolerances for Merchant Bars

Profile Flat
Standard : EN 10058:2003 : ASTM A6/A6M
Width : i 10sbs40 i 075 : <256 +0.5
b (mm) [in.] i 40<bs<80 +1 i 25<bs<b0 +1.0
: i 80<b<100 i £16 i 60<b<100 @  +1.5/-1.0
b i 100<bs<120 : 2 :100<bs150: +2.5/-1.5
' 120<b<150 +2,5 150<b<200 +3.0/-2.5
y : : o= [x1/64]

1<bs<2] © [+1/32]
2<b<d] | [+1/16/-1/32]
4<b<6] : [+3/32/-1/16]
6<b<8] : [+1/8/-3/32] :

Thickness/ : : a<20 P05 ¢ P t6 i £0.3
Diameter : : 20<a<40 : +1 : ¢ Bst<12 ¢ +04
a, d (mm) [in.] : : 40<a<80 : +1.5 : ©12<t<15: 0.5

155t<20 ©  £0.6
:20<t<25 : 0.8

d : : : i 255t<40 ©  £1.0
Heelradius
r, (mm)
Out-of-square u 10<as<25 +0.5
u (mm) [in.] : ‘ : 25<a<40 : +
: o i 40<a<80 : 15
- -l ’ ’
u b
Straightness  : L : bxa<1000mm2 : q<0.0040L : : 0.003 L
q (mm) [in.] H ) *':2@ : bxa=1000mm2 : q<0.0025L : : (max.10mm)
(U - e i ’ b @ : : :
: 5oﬂ4j:—£505 : :
L1 .

Flatness § m : : b2150, : 0.003b
g (mm) ! i ds<50 i

- L) - : : :
....................... e
Length : +100 : -0/+100 : +100/-0
L (mm) [in.] [-0/+4] :
Mass R
G (%)
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Rolling Tolerances for Merchant Bars

35<a<b0
50<a<90
90<a<100

© 100<a<120 :
i 120<a<150 :

30<a<b0
50<a<100

50<as<75
75<a<100

: 100<a<150 :

25<a<80
80<a

Square Round Square and Round
EN 10059:2003 EN 10060:2003 JIS G3191:2012 ASTM A6/A6M
+0.8
+1.0
+1.3
+1.5
+1,8
10=d<15 : 04 i d<16 i 0.4 ds<7 +0.13
15<d<25 : 05 i 16=d<28 : 05 7<d<11 +0.15
25<d<35 : 06 : d=228 : :1.8% 11<d<15 +0.18
35<d<50 @  +0.8 : © 16<d<19 © £0.20
: 50<d<80 : 1.0 © 19<d<250 @ +1%
{ 80<ds<100 : 1.3 : :
100<d<120 1 15
<25
<3
<4
+1.5 Not more than 70% of toler- d<7 i +0.20
+2.25 * ance range of diameter 7<d<11 +0.22
+3.0 : 11<d<15 +0.27
+4.5 © 15<d<19 : +0.30
© 19<d=250 i +1.5%
10.0040L : 25<d<80 : q<0.0040L :
:0.0025L : 80<d<250 : q<0.0025L :
+100 Ls7m  ©  +40/-0 : -0/+100
L>7m i +(40+0.005 : [-0/+4]
x(L7)/-0
t<10 +7
10<t<16 +5
16<t<28 +4

b28 i 135
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Rolling Tolerances for Plates

Standard : EN 10029:2010

Thickness : . ClassA : ClassB : ClassC : ClassD

t (mm) [in.] : : 3<t<5 :+0.8/-04 : +0.9/-0.3 1 +1.2/-0 : 06
: 5<t<8 D41.1/-04 1 +1.2/-03 1 +15/-0 i $0.75

8<t<15 P +1.2/-05 : +1.4/-03 1 +17/-0 i :0.85
15<t<25 $+1.3/-06 0 +1.6/-0.3 1 +1.9/-0 : 0.92
25<t<40 D41.4/-08 1 +1.9/-03 1 +22/-0 1 1.1
40<t<80 P +1.8/-1.0 : +25/-0.3 ¢ +2.8/-0 : 14
80<t<150  : +22/-1.0 i +29/-03  +32/:0 i +16

= > = 1 150<t<250 : +2.4/-1.2 : +33/-03: +36/0 : 18
. ‘ : : : : :
Y
Width : : 600<b<2000 : +20/-0
b (mm) [in.] : © 2000<b<3000 : +25/-0
: : b>3000 : +30/-0
Out-of-square . : L-[(A-B)/2]=L
u (mm) {in. Lo v\ :
Straightness 12 : <0.0025 L
q (mm) [in.] @‘* a2 Ib q<0.004 L for cut lengths
N 50 |_‘| 450
Flatness (Class N, Typel) : : 1000 : 2000
g (mm) : : 3<t<5 : 9 : 14
: : 5<t<8 8 12
: i 8<t<15 7 1
5 Q:7 15<t<25 7 10
5 ! i 2B5<t<40 6 9
b ; |1 40<t<250 5 8
40<t<80
Length L<4000 +20/-0
L (mm) [in.] © 4000<L<6000 : +30/-0
© 6000<L<8000 : +40/-0
© 8000<L<10000 : +50/-0
© 10000<L<15000 : +75/-0
: 15000<L.<20000 : +100/ -0
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Rolling Tolerances for Plates

Standard

ASTM A6/A6M

Thickness

t (mm) [in.]
t<6

6<t<8
8<t<10
10<t<12
12<t<16
16<t<20
20<t<25
25<t<50
50<t<100
100<t<150
150<t<250

b (mm) [in.] b<1500

1500<b<2100 :
i 2100<b<2700 :

b=2700

b 1200=b :

<1200 <1500
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.9 +0.9
+1.8 +1.8
+3.3 +3.3
+45 1 +45
+5.8 +5.8
t<10.5 : t<16
+14/6 : +19/6 :
+19/-6 © +22/6 :
+19/-6 1 +22/-6 :
+25/-6 : +29/-6 :

1500=b :
<1800
108
+0.8
+0.8
+0.8
+0.8
+0.8
+1.0
+1.8
+3.3
+4.5
+6.0

1800zb : 2100zb :

<2100 : <2400 :
+08  +08 :
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.8 +0.8
+0.8 +0.9
+0.8 +0.9
+1.0 +1.0
+2.0 +2.0
+3.3 +3.56
+4.5 +4.5
+6.0 +6.0

2400zb :
<2700 §
108
+0.8
+0.8
+0.9
+0.9
+1.0
+1.2
+2.3
+3.8
+4.5
+6.0

2700=b : 3000=b : 3300=b : 3600=b : b
<3000 é <3300 é <3600 é <4200 é 24200
+0.9 : +1.0 : +1.1 : :
+0.9 +1.0 +1.2 +1.4
+1.0 1 +1.0 © +1.3 © 415 © +17
+10 © +1.0 © +1.3 : +15 : +18
+10 © 411 ¢ +13 1 +15 : +18
+12 0 +1.2 1 +14 1 +16 © +20
+13 1 +15 © +15 [ +18 [ +2.2
+25 1 +30 : +3.0 @ +33 ! +38
+38 : +3.8 1 +38 [ +44 : +44
+45 © +45 : +45 ! +56 @ +56
+6.0 : +6.0 : +6.0 : +7.0 : +7.0

Permitted variation under specified thickness: -0.3mm

t<25

+22/6 :
+25/-6 :
+25/6
+32/6 :

t<50

+25/-6 :
+29/-6 :
+32/6
+35/-6 :

Out-of-square
u (mm) [in.]

Straightness b<750
q (mm) [in.]

Flatness
q (mm)
t<6
6<t<10
10<t<12
12<t<20
20<t<25
25<t<b0
50<t<100
100<t<150
150<t<200

b : 900=b

<900 <1200
14 19
13 16
13 14
1 13
1 13
0 : 13
8 : 10
0 @ M
1 13

* 1200=b :

<1500
24
19
16
14
14
13

1 1800=b : 2100=b : 2400=b : 2700=b : 3000=b : 3600=b :
: 24200

<2700 g <3000 g <3600 g <4200

41 44 i 48

35 38 41

25 29 32 48
25 25 29 38
19 22 25 35
22 16 18 29
24 14 16 22
25 19 22 22
25 22 25 25

Length

L (mm) [in.] L<3000
3000<L<6000
6000<L<9000

© 9000<L<12000

L=18000

i 1<10.5 ; <16
P22/
P 4+25/6
§+29/-6
D 435/-6
: 12000<L<15000 :
: 15000<L<18000 :

+25/6
+29/6 :
+32/6
+38/6
+38/-6 1 +41/-6 :
+44/-6 1 +51/-6 :
+51/ 1 +60/6 :

+29/6
+32/6 :
+35/6
+41/6
+44/6 :
+57/6 :
+64/6 :

g<0.0033 L
g<0.004 L
1500=b
<1800 : <2100 <2400
32 ! 35 : 38
24 29 32
16 19 22
16 16 19
16 16 16
14 14 16
13 13 13
13 14 14
16 19 19
t<50

+32/6 |
+35/6
+44/6 :
+48/6 :
+48/6
+64/-6
+76/6
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Rolling Tolerances for Plates

standard : JIS G3193:2005

Thickness : : © b :1600=b : 2000zb : 2500zb : 3150=b : 4000=b

t (mm) fin.] ; ; © <1600 @ <2000 : <2500 : <3150 : <4000 : <5000
: <126 | 016 : : : :

1.25<t<1.60 : +0.18 :

1.60<t<2.00 : 019 : +0.23
2.00st<2.50 : 020 : %0.25 :
250<t<3.15 : 022 : 029 : :0.29
3.16<t<4.00 : 024 : £0.34 :@ :0.34

- . = | 400st<500 : +045 : 055 : 056 : +0.65 : :
O‘ ¢ b500st<6.30 : %050 : +060 : *060 : 075 : 075 : £0.85
' © 6.30st<10.0 : 055 : 065 : x0.65 : +0.80 : x0.80 : +0.90
© 10.0<t<16.0 : +055 : %065 : 065 : :0.80 : +0.80 : +1.00
16.0<t<250 : 065 : 075 : 075 : 095 : 095 : £1.10
25.0<t<400 : %070 : 080 : $0.80 : #1.00 : %1.00 : #1.20
40.0<t<630 : +0.80 : %095 : 095 : #1.10 : +1.10 : +1.30
63.0<t<100 : 090 : %110 : 110 : 130 : $1.30 : %150
100<t<160 : 130 : #1650 : %150 : %170 : %170 : +1.90
160<t<200 @ £1.60 : #1.80 : %1.80 : #1.90 : %190 : #2.10
200st<250 180 : £1.90 : %190 : 2200 i 200 : 220
Width Mill Edge Cut Edge
b (mm) [in] i'}{é'r'éil'ééf"é&i i'o'}'f"A'('l'\ib'r'-niné'('h'é's'- ..... o
: sheet : mal : heared): (Slit-

: b<160 : t<3.15 : : D +5/-0 : +20/-0 : +0.3
3.155t<6.00 : : i +5/-0 1 +30/-0 i 105
6.00<t<20.0 Pt2 9000 +40/0

1220.0 : : S +10/-0 :
160<b<250 t<3.15 : : © 45/-0 1 +20/-0 i 0.
3.15<t<6.00 : : D +5/-0 : +3.0/-0 : 05
6.00t<20.0 ' Pt 00 +40/0
t220.0 : : P +15/-0 : :
250<b<400 t<3.15 : : © 45/-0 i +20/-0 i +0.
316<t<600 | TNOt D 45/-0 1 +30/0 05
6.00<t<200 = PO 1 #0000 % w400
£220.0 fied/-0 +15/-0
400<b<630 t<3.15 : : ©410/-0 i +3.0/-0 i 0.
316<t<600  TNOt © 410/-0 : +30/0 © +05
6.00st<200 : PO 1 *2000 5 400 50/
£220.0 fied/-0 +15/0
630<b<1000 t<3.15 : : ©+10/-0 © +4.0/-0 :
316<t<6.00 . Mot D 410/0 © +40/0 :
6.00t<200 : PO 1 *20 00 % e0/0 ¢
£220.0 fied/-0 #15/-0
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Rolling Tolerances for Plates

Standard

JIS G3193:2005

b (mm) [in.] : i 3.155t<6.00
: © 6.00st<20.0

3.15<t<6.00
6.00<t<20.0

3.15<t<6.00
6.00<t<20.0

3.15<t<6.00
6.00<t<20.0

3.15<t<6.00
6.00<t<20.0

Straightness T L
q (mm) [in.] i ’ ] 9 @ Ib :
50 i *50%

Length ' 600<L<4000
L (mm) [in.] ¢ 4000<L<6000
! 6000<L.<8000

© 8000<L<10000 :
: 10000<L<15000 :
: 15000<L.<20000 :

L=20000

+100/-0
+0.5%/ -0
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Rolling Tolerances for Hollow Sections

Profile Circular i square and Rectangular : Circular i square and Rectangular
Standard EN 10219:2006 ASTM A500
Outside Diameter : +1% H,B<100 : +1% : D<4831[1.9] ;| 05% : B,H<63.5 : £0.51
D, B, H (mm) [in.] : (min. £0.5 mm; : . (min. £0.5) : D=50.8[2.0] : +0.75% : 63.5<B,H<88.9 +0.64
: max. +1.0 mm) : 100<H,B<200 : +0.8% : ¢ 88.9<B,H<139.7 : +0.76
H, B>200 +0.6% B,H>139.7 : +0.01H

[BH<21/2] : [0.020]

: [21/2<B,H<31/2] | [0.025]

: [31/2<B,H<51/2] | [0.030]

: i [BH251/2]  :[0.01H]

Thickness D<406.4 : T<b5;+10% T<5; +10% +10%
T (mm) ¢ T>5,+05 T>5; +0.5
D>406.4 : +10% (max. :
P £2mm)
Out-of-round 2% for diameter to
O (mm) [in.] thickness ratio <100
Concavity/convexity Max. 0.8% (min.0.5mm)
X, X, (mm)
Squareness of side 90°+1° 90° +2°
V)
External corner profile T<6 1.6T-2.4T <3T
C1,C2, R (mm) 6<T<10 i 2.0T-3.0T:
T>10 @ 24T-36T:
Twist 2.0 +0.5/m : H<38.1 1.39/m
V (mm) : 38.1<H=<63.5 1.72/m
63.5<H=<101.6 2.09/m
101..6<H<152.4 2.42/m
152.4<H<203.2 2.78/m
H>203.2 3.11/m
Straightness 0.002L 0.0015L 10.4 L (m)
e (mm) [in.] L>1m: 3 L>1m: 3 [1/8 L (ft)]
Length : L<6000 +5/-0 L<6700 +12.7/-6.4
L (mm) [in.] 6000<L<10000 +15/-0 L>6700 +19.0/-6.4
L>10000 +5/-0 +1/m [L<22 ft] [+1/2/-1/4]
[L>22ft] [+3/4/-1/4]
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Rolling Tolerances for Pipes

Profile
Standard EN 10255:2004 ASTM A53 ASTM A106 API5L
Outside Diameter As per specified range D<48.3 0.4 10.29 <D<48.26 +0.40 D<273.05 +1.59/-0.40
D, B, H (mm) [in.] : in standard : D=60.33 : +1% : 48.26 <D<114.3 : +0.79 . 273.05<D<508 : +2.38/-0.79
: : : :114.3<D<219.0 : +1.59/-0.79 : 508<D<1066.8 : +2.38/-0.79
:219.0<D<457.2 : +2.38/-0.79 :  D>1066.8  : +2.38/-0.79
: 457.2 <D<660.4 : +3.18/-0.79 : :
Thickness COMHL G £10% ¢ £125% +12.5% : D<7303  : +20/-125
T (mm) : L1, L2 Co8%  : : ¢ 73.03<D<508 : +15/-12.5
Seamless : +12.5% : : : D=508 (Welded) : +17.5/-12.5
: : : : D=508 (Seamless) : +15/-12.5
Out-of-round Included in diameter : : D>508 +1%
0O (mm) [in.] tolerance : : : : :
Straightness © D=337 :0.002L:
e (mm) [in.] : : :
Length L<6m : +10/-0 :
L (mm) [in.] : 6msL<12m @ +15/-0 :
Do L>12m to order
Mass ©OMHL 75 +10 : +10/-3.5 : +10/-3.
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